LISTA DE VERIFICACION

TALLERES DE REACONDICIONAMIENTO.
(ENVASES - RECIPIENTES PARA GLP Y SUS VALVULAS DE MANIOBRAS )

Aspectos minimos a audit

RAZON SOCIAL:

CUIT: | FECHA:
Nombre del TALLER :
Especialidad del taller:
DIRECCION:
E. AUDITORA DE SEG.:
AUDITOR (apellido, nombre — cuit/cuil )Z
REPRESENTANTE DE:
C: CUMPLE ---------- NC: NO CUMPLE NA: NO APLICA OBSDIAS: OBSERVADO DIASX CUMPLIMIENTO
ITEM [ CNC|NA] OBS DIAS |
1- OFICINA TECNICA
1.1 | Habilitaciones municipales. | | |
1.2 Legajo técnico del taller
1.2.1 |Representante técnico | Nombre-Apell: Matricula N°
1.2.2 | Matricula del Representante Técnico en vigencia |1 ]
1.2.3 | Responsable SHI | Nombre-Apell: Matricula N°
1.2.4 | Documentacion SHI x relevamientos de Higiene y Seguridad y M.A.
1.2.5 | Certificado auditoria anterior
1.2.6 | Verificacién del grado de cumplimiento observaciones de las EAS
(Documentacion — planes de contingencia informados x RT (1.2.1)
1.2.7 | Planos de distanciamientos Aprobado por Fecha:
(distancias minimas)
1.2.8 | Planos de elementos de seguridad | Aprobado por Fecha:
1.2.9 | Plano disposicién de equipos Aprobado por Fecha:
1.2.10 | Plano de instalaciones eléctricas | Aprobado por Fecha:
1.2.11 | Certificacion de calibracion de instrumental de medicién
(mandémetro patron; pesas patrén, etc)
1.3 Procedimientos de trabajo para realizacion de tareas de
reacondicionamiento - rehabilitacién
1.4 Procedimiento y base de datos para registracion de rehabilitacion
15 Procedimiento y base de datos para registracion de baja —
destruccion .
1.6 Rol de emergencia - registro de capacitacion
1.7 Registros de informe de certificacion de soldadores en vigencia
1.8 Registros de informe de laboratorio aptos para ensayos efectuados
sobre probetas de soldadura y probetas no destruidas. (talleres nuevos)
1.9 Documentacion probatoria de control de tratamiento de aguas
industriales, residuos sdlidos y semisélidos y gaseosos.
1.10 |Protocolo de calibracion de los dispositivos de seguridad (valvulas

de seguridad, otras)

OBSERVACIONES

2 — AREA DE REPARACIONES
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2.1 Existencia y buen funcionamiento de equipo y/o herramientas
apropiadas para el retiro y colocacion de valvulas de maniobra que
no dafen a la mismas en recipientes.

2.2 Existencia fisica y funcionamiento del equipo y/o elementos para
limpieza interior e inertizado de recipientes con GLP. acorde a
volumen producido.

2.3 Existencia fisica y funcionamiento del equipo medidor de mezcla
explosiva

2.4 Existencia fisica y funcionamiento del equipo y/o elementos para
granallado, arenado, u otro de limpieza. acorde a volumen
producido.

2.5 Existencia fisica y funcionamiento del equipo y/o herramientas para
el control y/o repasado de roscas

2.6 Existencia fisica y funcionamiento de equipo medidor de espesor —
fallas en metales por método no destructivo (ultrasonido, emision
acustica, particula magnética, etc

2.7 Existencia fisica y funcionamiento de equipos de rayos X —
Gamagrafiado. (certificado x CNEA)

2.8 Existencia fisica y funcionamiento de equipo para prueba hidraulica
acorde a volumen producido.

2.9 Existencia fisica y funcionamiento de equipo para prueba neumética.

2.10 |Existencia fisica y funcionamiento de equipo de soldaduras afines a
la actividad declarada, y de uso x los soldadores calificados s/ 1.7

2.11 |Estado y funcionamiento de balanzas de accionamiento mecanico o
electronicas usadas en operacion de tara de recipientes.

2.12 | Comprobacién de funcionamiento de herramental de medicion

2.13 |Existencia fisica del herramental, dispositivos y/o maquinas
herramientas acordes a la especialidad declarada.

2.14 |Existencia fisica de cufios adecuados para el grabado del
reacondicionamiento

2.15 | Existencia fisica y funcionamiento de horno de tratamiento térmico

2.16 |Existencia fisica y funcionamiento de equipo o sistema apto para
efectuar la destruccion total del envase de baja, por desguase o
aplastamiento.

2.17 | Existencia fisica y funcionamiento de sistema de pintado

2.18 | Existencia fisica y funcionamiento de bancos de prueba (p-vélvulas)

2.19 | Stock de tapas o protectores o bandejas para valvulas.

OBSERVACIONES:

3 — INSTALACIONES EDILICIAS — CAMINOS -OTROS

3.1 | Paredes, pisos , techos incombustible

3.2 |Libre acceso a elementos de seguridad y salidas — orden y limpieza

3.3 |Transitabilidad en accesos, caminos, pasillos donde se mueve el
personal.
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OBSERVACIONES:

4 - PROTECCION CONTRA INCENDIO

4.1 | Control de carga de extintores portatiles y rodantes

4.2 | Existencia de tarjetas ultima revision — prueba hidraulica en vigencia
de los extintores portatiles y rodantes

4.3 | Existencia de elementos protectores de extintores contra inclemencias
climaticas (p/ aguellos en intemperie)

4.4 | Ubicacién de extintores acorde a la zona y elemento a proteger s/

plano (1.2.8)
4.4.1 | Sefalizacion de extintores
Posee red de incendio Sl NO FUNCIONA
Posee sistema de rociadores | Sl NO FUNCIONA

OBSERVACIONES

5 — INSTALACIONES ELECTRICAS

5.1 | Nivel de iluminaciéon de acuerdo a norma (min. 250 lux en areas de
laborales).

5.2 | Funcionamiento de los sistemas APE (tableros, conductos, llaves,
selladores y demas elementos en areas con presencia de GLP o
inflamables en gral.

5.3 | Estado y funcionamiento de los sistemas de iluminacion APE en areas
con presencia de GLP o inflamables en gral..

5.4 | Funcionamiento de los tableros de fuerza motriz y 220 voltios

5.5 | Sefalizacion e identificacion de artefactos eléctricos (colores de seg)

5.6 |Constatacion de estado de puesta a tierra (cableado, jabalina,
camaras de inspeccion).

5.7 | Cableado — caferias del tendido de fuerza motriz — ausencia de
cables sueltos

5.8 | Cableado — cafierias del tendido de 220 voltios - ausencia de cables
sueltos

OBSERVACIONES:

6 — SENALETICA Y COLORES DE SEGURIDAD

6.1 | Estado y adecuada visualizacion de la carteles de peligro, prohibicion,
advertencia, obligatoriedad.

6.2 | Estado y adecuada visualizacién de la carteles de seguridad contra
incendio y medios de escape

6.3 | Cumplimiento de colores de seguridad

6.4 | Estado y adecuada visualizacion de las demarcaciones
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OBSERVACIONES:

7 — DISTANCIAMIENTOS

Se tendrd en cuenta la categorizacion otorgada ala  especificacion del taller

7.0

7.1 | Distanciamientos de la zona donde se opera en presencia de GLP con
respecto a las otras areas o a fuegos abiertos y/o tomas de aire,
aberturas, etc.

OBSERVACIONES:

8 —OTRO
En este item se documentara aquellos casos particul ~ ares no previstos en el presente listado y aquellos
proyectos de modificacion aprobados - los que deberan ser controlados para valoracion de aptitud técnica

y de seguridad como parte integrante del taller.
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CONCLUSIONES:
DOCUMENTACION FOTOGRAFICA Para facilitar la comprension y la aseveracion testimonial de la auditoria, se deberd documentar

fotograficamente, todos aquellos aspectos y situaciones que por sus caracteristicas pudieran ser objetables, como asi también una vista
panoramica de toda la instalacion, con apreciacion del entorno.

SE OTORGA CERTIFICADO DE APTITUD TECNICA Y SEGURIDA D N°

lugar y fecha firma — aclaracién — n° de cuit / cuil
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