
PIEZA:
PIECE: N° 833/B

NOTA:      INDICA TERMINADO A MAQUINA

NOTE:      INDICATES MACHINED FINISH
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SOLDADO
WELDED

11 HILOS POR PULGADA
11 THREADS PER INCH
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Esc. 1:1

ES COPIA DEL PLANO NEFA 833
M. BELLOCCHIO - GERENCIA DE SEGURIDAD - C.N.R.T.
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NOTA:

EN CASO DE SOLICITARSE, LAS UNIONES DE CAÑOS
SERAN SOLDADAS ELECTRICAMENTE

13
1/2”

R.2
03

8”

A

A

EXTREMOS DE CAÑOS, DE COBRE Y ACERO, IRAN SOLDADOS CON BRONCE Y ACERO
RESPECTIVAMENTE A LA PIEZA N° 835/B, EN MONTAJE DE TANQUE
COPPER AND STEEL PIPE ENDS TO BE FITTED, BRAZED AND WELDED RESPECTIVELY
TO INLET PICE N° 835/B AT TANK ASSEMBLY
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CAÑOS DE ACERO SIN COSTURA
SOLID DRAWN STEEL PIPES

MATERIAL
ESPECIFICACION

: ACERO DULCE
: NEFA 336 M
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PIECE: N° 833/A

MATERIAL
ESPECIFICACION

: COBRE
: CU 99,9 IRAM 2522 CON LAS DIMENSIONES

INDICADAS EN EL DIBUJO

CAÑO DE OBRE PARA EXPANSION. DE 1219 (4’ 0”) DE LARGO
APROXIMADO A VERIFICAR EN CADA CASO
COPPER PIPE FOR EXPANSION, APPROXIMATELY 4’ 0” LONG
BUT TO SUIT EACH INDIVIDUAL CASE
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