
2
2

2
7

4
1
0

4
0

2
0

4
5
9

4
9
9

12,7

E F

+0
,0

3

- 0
,0

5

13
,5

Las 4 caras

CORTE E-F

EJE PORTAMANDRIL
Esc. 1:1

LAMINADO

20 ± 0,2

4
1

4
5

2
6

6
0

9

23,5

16,5 ± 0,05

2
0

5

6
1

Z Z

43º

2
+0,2
- 0,1

R = 4,75

+0,2
- 0,17,5

6

6

+
0

,1
- 

0
,5

11

CORTE Z-Z

10
10

MORDAZA FIJA

Ø 28

M M
Ø
 2

5

6

d=6

+
0

,0
3

- 
0

,0
5

10
,9

CORTE M-M

En el agujero de 6 mm irá eje de 
acero remachado con los extremos 
sin sobresalir de la superficie del 
mandril

25,5 ± 1

27,5 ± 1

5 ± 0,5

2
6
 ±

 1

ABRAZADERA

DETALLE DEL MANDRIL
Esc. 1:1

TALADRO PARA DURMIENTES

GCTF (VO) 044

AREA

VIA Y OBRAS

ESCALA TROCHA EMISION

FIRMA Y FECHA APROB.

UTILIZACIONLINEAS:

N° DE PLANO

1:1 - 1:2

1

CNRT

M
ó

n
ic

a
 B

e
ll

o
c
c
h

io

In
g

. 
C

a
rl

o
s
 C

o
rt

é
s

A
R

E
A

 V
IA

 Y
 O

B
R

A
S

:

R
E

V
IS

O
:

D
IB

U
J
O

M
ig

u
e
l 
M

a
tt

a
ro

lo

F
e

c
h

a
:

3
0
/1

0
/2

0
1
2

TODAS TODAS

2
9
8

1
5
5

6
7

5
2
0

80

3
5

4

3
5

6
2

1
5

3
5

Bolilla de aceroArandela
y Chaveta

Mango de apoyo

X

Tubo latón
Espesor 3 mm

Soldadura
autógena

Ø 3 48 x 16

Y

Barra de impulsión (Trafilado)
Ø 18 ± 0,1

52

11
2

30

32,5 ± 0,5

Mango de impulsión

Tope para
regulación
de altura

Bulón cabeza exagonal
y canal para destornillador

Ø 65 ± 1

240  ± 1 220  ± 1

8
0
 ±

 2

Los ejes XX e YY deben
ser paralelos entre sí.

Y

2
8
,6

 ±
 0

,2

28,6 ± 0,2

SECCION A-B
Esc. 1:1

X

9
5
0

1
0
0

478

A

C

B

D

Rosca W 12 filetes cada 25,4 mm

Arandela elástica Barra horizontal

20 ± 0,2

Eje portamandril

Escala 1:2

2
8
,6

13,7 ± 0,05

13
,7

 ±
 0

,0
5

SECCION C-D
Esc. 1:1

Ing. Horacio Faggiani
a/c Gcia. de Seguridad en el Transporte

16/03/2018
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