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Ø 38,481 “B” Ø 46,431 “A”

Ø 37,693 Ø 45,618 RW ¼" 

AGUJERO FRESADO PASANTE
PARA TORNILLO DE R.W. ¼”

M. BELLOCCHIO - GCIA.CONTROL TECNICO FERROVIARIO - C.N.R.T.

ES COPIA DEL PLANO NEFA 368

AREA

MECANICA

ESCALA TROCHA EMISION

FIRMA Y FECHA APROB.

UTILIZACIONLINEAS:

N° DE PLANO

NEFA 368

CALIBRE “PASA” - “NO PASA”
PARA JUNTA PARA ACOPLE DE MANGA

1:1

1

ITEM DESCRIPCION CATAL-NOMEN.CANT. ESCUADRIA, ESPECIF. Y OBSERVAC.

MATERIAL RODANTETODAS TODAS

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS
JS.9 = js.9
IRAM 5002

MATERIAL: CALIDAD MINIMA ACERO IRAM 600 - CLASE 1020 - NITRURADO
PREFERENTEMENTE   EN   LAS  SUPERFICIES  SOMETIDAS  A
DESGASTES.
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