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GAS DEL ESTADO

INSTRUCCIONES GENERALES DARA fA APROBACION DE TANOUES
PAkA GABHSDL PFTROLLO LECUADOS . + '

1 - Alcance

Las ecspecificaciones de . la presente 1nstrucc10n (UmpFPndP a
los tangues fijos de almacenamiento: y para vehicules tanque

correspondientes a firmas privadas ¥y usitarios de gas a gra-
nel. Comprende los rec1p1enteq con capacidad mayor a (U, 5 m3

mo los recipientes LSpELLleS como ser; pulmén, condensacién
probadorn, ebtc. . -

El detalle de las presentes instrucciones responden a los re
Cquisitos solicitados por Gas del Estado a los fabricantes de
tanques desde la fecha de creacidn del Registro de Fabrican-
tes de tanques (D.I. N° 748-30/12/60 - IEypediente N°360006).

2 - Clasificacidn

2.1. Tangues nuevos

2.1.1. Tangues fijos
¢ * L3 )

2,1.2. Tangues moviles

2.2.- Tanques a reparar o modificar

2.2.1. Tanques fijos
2.2.2. Tanques mdviles

.3 - Requisitos generales

3.1. - Aprobacidn

Twdo recipiente comprendido en las prescnles instruc-
. » - . * a . .
ciones debera ser aprobado como. requisibo lmprescin
L] - il - ] - * 1 ’ b -
dible para la habilitacion del servicio.-

Los tramites de aprobacidn deberén llevarse a cabo
en Gerencia Departamental Técnica -~Ingenieria Espe-
cifica~Dto. Utilizacidén del Gas, =-Magallanes 1491
~Capital Federal- .-

s8lo se dari curso al tramite de aprobacidon y sec con
feccionaran las Ordenes de Pago por los derechos de

. » Y . . .
aprobacidn previa presentacion del legajo del punto
4 y de los juegos de probetas detallades en los pun-

tos 5.3y S5.4.~

de capacidad ‘de agua {200 kg de producto), incluyendo asimis]

r
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Las Normas de consbruc01on que se ale(den seran Las
siguientes;

3.1.1. CSdigo ASME DOILERS SECCION V111l y IX

'3.1,1.11 Tanques.fijos para propand

3.1.1.2. Tanques fijos para propano 50% - butdnn fU% (srrdn
aprobados {(nicamente para plantas. de f{raccionamiento,
almacenamlento y de aerosoles).—

. 3.1.1.3. Tanques méviles para propano.u

A.1.2. Normas AD-MERCKBLATIER

3.1.2.1. Tanques fijos para propano.-

3. l 2.2. Tangues flJOS para propano 50%~butano 50% (idem 3.1.
1.2.)

.

‘3.1.3..0tras Normas

En los casds de recipientes fabricados segin otras Nor
mas de palses de reconocida capacidad téenica en La ma
‘teria, los fabricantes o importadores deberan presen -
tar un ejemplar {en original o fotocopia) debidamente
encuadernado de la Norma respectlva con la correspon”
diente traduccidén al idioma nacional, guedando faculta
da Gas del Estado en aceptar 0 no dicha Norma. Ambos

. ejemplares quedaran en poder de esta Empresa al fina-

lizar el tramite.-

3.1.4. Gcneralidades

Las firmas fabriaanteq contaran con los Cdédigos ASME
Seccidn VIIT y IX y las Normas AQ"MERCKBIAETFR per-
manentemente actualizados.-

4. Documentacidn a presentar

"4.1. Nota de solicitud

Se indicard en la misma las siguientes caracteristicas
del tangue: _ '
Nombre del usuario
Destino (ej.usuario gas a granel, pulmédn
planta aerosoles,dlmdronamLenLo se
mirremolque, etc.).-
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Capacidad de producto.-
Volumen de agua.-
Tipo de gas.-
Serie y modelo,-
Norma de construccidn aplicada (segin apqrtam

dO 3)0"'
C1331f1cacién (segin apartado 2)

Nombre y apellido de los soldadores aprobados
afectados a la construccidn del . tanque, cual~"
quier cambio de soldadores deberi ser infor-
mado a esta Empresa, El o los soldadores de-
beran cumplimentar en un todo las reglamenta
ciones v1gentes.~

Nombre del responsable técnico,a cargo del
diseiio y la fubricacién,que firmara cl Cer-
tificado de fabrica01on respectivo y PC&L
de documentacidn- tecnica-—

o ® o] 1 .r :
Aclaracion del firmante de la solicitud,au-
torizado ante esta Empresa por ¢l fahricante

4.2, Memoria descriptiva

4.2.1, Tanques nuevos

] rE . L
Se detallara en forma clara y cronologica todo el pro-
ceso de fabricacidn del tanque (envolventes, cabezales
accesorios, elementos auxiliares y armado integral )in-

dicando ademas:

Dimensiones generales del tanque.-
Materiales - Caracterdisticas -

rl . .
Numero de virolas.-

Tipo y forma constructiva de los cabe-

Proceso de soldadura. Tipo de electro-
dos.— .

-/




GAS DEL ESTADO

20

. . # .
Tratamiento térmico (en el caso que co-
rresponda) '

radiografiado (en el caso quo correspon

da)
Métodos de limpieza y pintado
Dimensiones de la faja - pabtas de apoyo

Y mencionar todo dato que sea necesario,
a efectos de establecer en forma Eehacieﬂ
te, el proceso de construccidn del reci-
piente.— ‘ . ' ‘

4.3. Memoria de célcuio

Los requerimientos de la misma variaran en funcién de su
finalidad y de acuerdo al siguiente detalle: ' '

4.3.1.

il

’, y ) [} » L] ’ H : .
Calculo de espesores por presion interior, indicando cla

ramente el Ffactor de eficiencia de juntas.-

4.3.2. Verificacidn completa de tensiones de las paredes del re
cipiente en los apoyos y en las zonas mis comprometidas,
considerando al tanque con un contenido de liquido igual
al volumen total del mismo.- '

4.3.3. Cilculo de la descarga necesaria, de las valvulas de sg

' guridad.~ :
4.3.4. Calculo de las ireas de refuerzo de las aberturas. -
4.3.5. Calculo de la entrada de hombre, tapa ¥y b lones de la
' misma.-
4.3.6., Célculo estructural de la caja de valvulas (para el caso
' de tanques moviles).- ’ '
4.3.7. Calculo de los rompeolas (para el case de tanques movi-
' les) .~ A
4.3.8. Cidleulo de las orejas de izaje si las tuviecra.-
E; 'E2.'2'~330-ﬂ
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4.3.9. Calculos de las patas de apoyo, si las tuviera.-

4.3.10. Calculo de todo accesorio que sea constitisbi vo del tan-

que y que se haya omitido en los puntos antberiores.- -

En todos los cilculos se detallardn nomenclaturas y formulas
aplicadas indicando los puntos de la Norma tomados como refe
- rencia.~ '

4.4,

Programa de fabricacidn

Las firmas fabricantes deberan presentar gonjuntamente con
1a documentacidn antes citada un detalle del pltan de traba
jo a realizar y fechas de conorocion a los efcctos de Las

inspecciones que correspondan.-

4.5, Planés a presentar

Deberan confeccionarse de acuerdo con las Norma
T »
bujo tecnico.-

4.5.1. Di5pbsici6n General

Debera contener vistas de frente y lateral del recipiente,
en las que se 1ndlcara la ubicacién y descr1pc1on de todos
los accesorlos 1nter10r sy exterlores con sus Caracterlb~
‘ticas técnicas.y cantidades, como asi también un detalle
con la planta de ambos cabezales.~

"En ambas vistas seran sefialadas asimismo ]ong;tud y diame-
tros exteriores e interiores y todas las acotaciones nece-
sarias para el proceso de fabr103010n e instalacion.

l.ns caracteristicas del recipiente a detallar deben in -
cluir: '

Méxima Presidn de Operacidn
Presién de Prueba
Temperatura de Operacién
Capacidad tedrica (Agua en litros)
Capacidad producto (en kg) '
Peso lleno de agua (en kg)
Norma de Referencia
Caracteristicas Constructlvas
Peso tedrico del Lanque vacio (en kg)
'Sobreespesor de corr051on
}\.
"NOTA: En el plano de diSposicién general se indicaran los

s
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soportes soldados al tanque destlnddo& a apoyos de
la pasarela superior gue iran dispuestos én sentido
longitudinal del tangque, necesarias para los brabas—
Jos de repdra01on, mantenimientoiy operacidn de los.
distintos accesorios instalados en la parte superior
del recipiente. Inclulra ademasllos apoyos de la es-
calera correspondiente.~ ' : '

Los apoyos men01onados se colocaran en forma opcio-
nal en tanques fijos con una capa01dad de 24 m3 agua
y sera obligatorio para aquellos de mayor capacidad.

’ # + ' )
En los tanques moviles sera obligatoria una cscalera
que permita un ficil acceso a los instrumentos de
medicidén y control.-

4.5+.2. Envoitura y Cabezales:
pebera contener v
con detalles de dimensidn y ubicacidn de fajas de so port
indicando la chapa utilizada para la construccidn discri
minandola en lo que hace a su ubicacidn (cuorpo dpl re eci

piente, cabezales, apoyos).-

st frente ¥y 1 del recinients

o

as c

pie
w [l

Esta discriminacidn comprendera dea»r1pc1on, cantidad, ma
terial y peso de cada una de las partes vy el peso tobal
de la chapa utilizada en la fabricacidn.-

Como detalles constructivos, deberan incluirse:

4.5.3. Soldéduras

v
Costuras transversales de las virolas entre si ¥y de las.
‘virolas con los cabezales.-

Costuras longitudinales de las virolas
Costuras que conforman los cabezales

s . . . »
4.5.4. Vista interior de las chapas esfericas u otras formas:

Con las dimensiones de los arcos correspondicntes.-

/!

F. 8323200
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4.5.5. Vista de los soportes

Indicando dimensiones.-

4.5.6. Conexiones

Debera contener el detalle en corte de cada t{ipo de co-
. P ] « .
nexidén, indicando el accesorio, la forma de re al1zau10n
s 7 4
de la uniodon y el destino a dar a la misma.-

En este detalle, cada accesorio estara descripto de for-

ma tal que permita su completa individualizacidn, a lo

gque se debe agregar el listado con Dimensiones y Pesos de

cada elemento, la ESpeLinC&Clon de los mismos y las Nor-
- mas de calculo utilizadas en cada caso.-

- N i Kl * .
Las uniones soldadas se detallaran en forma de permitir
. F s . ) » .
la comprobacion del procedimiento utilizado en cada caso.

Como notas complementarias, se podran incluir accesorios
y/o procedlmlentos de alternativa.-

) » 3 & ) T
Por separado deberan detallarse los siguientes accesorios
. # R : - "
vy su conexion con el recipiente.-

4.5.7. Entrada de Hombre

Con indicacidén de Dimensiones y Normas para cada elemento

. s # * N ' .
utilizado (tuercas, esparragos, junta, Brida ciega, Bri-
da integrak, otc).-

4.5.9. Detalle Cafios pescadores

Tdem, Idem (Cafio, Reducciones, etc.).=-

4.5.9. Vaina para indicador de temperatura

Idem, idem (Caﬁo,.tapén, cupla)

4.5.10 vValvulas, de Seguridad
Idem, Idem, Idem.-

4.6, Certificado de fabricacion

Se ajustara a modelo adjunto y sera rubricado por el repre-
. 14 . [ . 2 .
sentante técnico(profesional o técnico inscripto en el Con-

o/

F. 6223300
CTNAFIBME
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sejo Profesional correspondiente ) y por el fabricante.-

+ L ¥ + 4 -
4.7. Placa de identificacion y matricula de aproba016n

Se ajustaré a modelo adjunto ¥y como en el caso anterior, el
. : » . : .
plano respectivo, sera rubricado por el represcntante técni-

cO.

En cuanto a la matricula de aprobacidén a grabar en dicha pla
ca contara con cuatro cifras con espacios para tres, cuatro,
dos y cuatro digitos respectivamente:

cifra_l . Cifra 2 - Cifra 3 Cifra 4
000 S S 0000 e 00 ——— 0000

13 - - " I} » N » 1 » i -
La cifra 1 indicara la matricula de inscripeldn de fabrican-
te en el Registro rqspectivo. As{ por ejemplo, para los fa-
N N A # . . s A .
bricantes con matricula de inscripcelon N° 3,30 ¥y 348, la ci-

fra 1 serd respectivamente 003, 039 ¥ 348.-

La cifra 2 indicard la capacidad en m3 de agua, Ejemplo:
tanque de 50 m3, 100 m3 ¥ 320 m3 la cifra 2 seri respectiva
mnente 0050,0100 y 0320.~

N N * ’ - 3
La capacidad se redondeara en numeros enteros con el sigulien

te criterio:

' .4 . i L ' . oL
Fracciodn de 0,5 m3 o menor, al entero inferior y fraccion ma

yor a 0,5 al entero superior.~

Ljemplos ' Volumen real cilra 2
99,5 m3 | | 0099
99,7 " OLOO
99,1 (090
4,8 _ 0005
4,2 1 ' : - 0004
4,5 " 0004

En el caso particular en el cual el volumen sca inferior a
. ’
1 m3, en todos los casos 1a cifra 2 sera 0000.-

En este ultimo caso, en la chapa de marcado en ol lugar don-
de se refiere a tanque modelo ira grabado la capacidad real

en m3.~

A

L LR T,
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La: cxfra 3 indlcara Norma de fabrlcaclon, gas y_tipo de tanquwe
segun el siguiente detalle: :

Codigo ASME

‘Ol - - Propano - Tanque fijo
02 ~ L. - Propano 50%~ n "

' butano 50%-
03 - " "~ Propano - Tanque mdévil
04 - Norma AD - " ~ Tanque fijo
05~ % %~ Prépanc §50%- " "

' Butano 50% - = o
06 - Otras Normas Propano -~ Tanque fijo
07 - n v . Ppropano 50% ¥ L

butano 50% :
08 L " = Propano -~ Tanque mdvil

; .. ' ' Ly A
La cifra 4 indicard el nimero de orden de aproba¢idn (corre-

lative) correspondiente a cada fabricante. El nimero inicial
sera el 2001 y lo otorgara en cada caso Gas del Estado.-

La piaca se construirid en bronce siendo sus dJmPNﬁLOnPS mini-~
mas de 240 x 140 x 5 mm de espesor. Dicha placa de ideéntifi-
cacidn se. fmgara a:la placa-de-: apo#e“a“ﬁopﬂrte soldado al tan
que, medlante soldaduras de 1 cm de largo minimo en cada vér-
tice o. empleando 4 roblones de bronce de’ didmetro minimo 6 g

Esta placa. de'apoyo'estaré ubicada en el caso : que los re-
cipientes cuenten con soportes para escalera en uno dn los
co ﬁ(ddOS de los mismos a no mas de 30 cm. ~

En otros: casos de tanques fijos sera colocada en un lugar de
facil lectura una vez instalado.~

. . # ' s .
Para el caso de tangques méviles se seguira el mismo criterio

cuando cuenten con soportes para escalera, caso conlrario
14 » * - - 1] - r . :
ira ubicada proxima al nivel rotativo.-

S/

F.

622:330-
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Ld matr{cula sera grabada en la placa de 1dont1llcdginn en
el lugar reservado para ello y en el tangue mismo a no mas
de 10 cm del lugar de emplazamiento de la placa. debajo vy
centrada ¢on 1a misma, con ntmeros de altura minima 1 cm,
debiendo ser el grabado perfectamente legible luego de pin
o tado el tanque.- .
4.8. Certificados de Calldad de la chapa

Se presantaran los certificados de Usina de origen o en su
defecto informe de un Laboratorio o ente reconocido, donde
se certifique la calidad de las chapas de acero ullll7ddas,
tanto en su aspecto fisico como quimico .~

4.9. Carpetas & presentar

4.9.1. Una Carpeta de pressphan conteniendo la documenthcién.in-
‘dicada en los puntos 4.1, 4.2, 4.3, 4. 4, 4.5: copias de

"los planos en tela transparente (dobladas de acuerdo a

6 y 4.7 ambos ‘f"nrp_bleﬂ en tela trans-—

D .
las Normas IRAM}, 4.

parente,—~

4.9.2. Cuatro carpetas conteniendo en copias heliogrificas lo
exigido en los puntos 4.5.1., 4.6 y 4.7..~

NOTA : Una de las carpetas indicadas en el punto 4.9.2 sera en-
' tregada por el fabricante al propietario del tanque.Pre-
viamente -sera obligatorio por parte del fabricante~ el
plastificado de ambas caras del certificado de fabricaciam

y del plano de la placa de ldentlfLCa01on.—

5. Fabricacion de tanques

5.1 Prueba de Soldédura

g Todo establecimiento deberﬁ contar con soldadores y proce-
sos de soldadura aprobados.-

» . L 4 .
Esta callficac15n debera ser realizada cada vez que varien
alguna de las siguiéntes condicionesi &

a) Cambio de soldadores
b) Cambio de Electrodos
~¢) Cambio de Proceso

Los soldddores y procesos sera calificados de acuerdo con
las Normas vigentes en,Gas del Estado.=~

S

e

F 622-330-0
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Acuiiado de chapa

A
Antes de comenzar la fabricacidn del tanque, se debera rea-—

lizar una inspec01on a eiectos de proceder al acuiiado de -
las chapas y verificar los nimeros de colada con los certi-

ficados presentados.-

el fabricante, con la.
¢ Fu o -

habiles) a efcctos de
programadas.~

] T ) . » .
Dicha inspecciodn, la debera solicitar
. 1 4 ] 'd
suficiente antelacidn, (minimo 6 dias

incluirla en los circuitos de visitas

N . # . . . ~

El fabricante debera confeccionar con la chapa acufiada pro-
' . 4 ¢ ’

betas para la realizacidn de ensayos fisicos y quimicos vy

- 4 . A
‘remitirlas a este Sector.-

Probetas de chapa

5.3
' Se confeccionaran juegos de probetas por cada espesor y por
colada utilizada tanto en la construccidn de las VJrolaq,
comg de los cabezales.-

La cantidad de probetas a ejecutar son las que se detallan
en el punto 5.5.-

5.4 Probebtas de soldadura
Se confeccionaran juegos de probeta por cada espesor y de la
unidn de distintos materiales y deberan remitirlas a éste
Lé'cantidad de probetés a eje§utar-30n las que ha continua-
cién se detallan: _ '

5.5. Normas para larconfeCCiéﬁ de las probetas y cantidades
TIPO NORMA DE DISENO DISENO DE CANTIDAD
~ DE DEL TANQUE PROBETA '
ENSAYO ASME AD! s8/ASME |s/AD
Traccion X ASTM EB| - 2

o - 66
Plegado X ASTM El6| - 2
_ 66
Charpy X ASTM E23| - 2
66
Traccidn X - s/DTN 2
50,125
Plegado X - s/ DIN 2 (x)
50.121
Charpy X - 8/DIN 2
50.115%

(x) Cuando el tipo de junta sea en'V" ge requeriran 4 prohe-
_tas, 2 de cara y 2 de raiz.-
. //

F, (223300
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En el caso de fabricacidn de tanques en scrie, se presen-
” » 0
taran juegos de probetas por cada serie de tanques,-—

5.6. Placa teStigo

La soldadura de la placa testigo se podra rcalizar sin que
: ? . . ;7
este presente 'la inspeccion.-

Queda a criterio de éste Sector, el exigir presenciar dicha
operacidn o el de retirar personalmente la placa teatigo del
Langue.-

5.7. Cierre del tanqge

£l fabricante debera solicitar la inspeccidén de c¢icrre, in-
dicando &l modelo de tangue en fabricacién con la suficiente

’  * / . ’
anticipacién (minimo 6 dfas hdbiles), a efectos de poder in-
cluirla en los circuitos de visitas programadas.- -

Durante ésta inspeccidn se verificaran espesores de todas
las virolas y cabezales, numeracidn de chapa ncuiiadas, i~
mensiones y aberturas, las que deberan coincidir con los pla
nos presentados y se realizara una inspeccidn visual de la

soldadura.~

. , .
En el caso de tanques sin entrada de hombre, deberan tener
soldadas en forma interior los accesorios a utilizar.-

. . .J‘ ¢ » A
LLa autorizacion del cierre, se otorgara si:

a) Los resultados de las probetas de chapa y soldadura son
- satisfactorios.~

b) - El dlmenS;onamlenLo ggneral coincide con el leg aJO
presentado.- :

c) ‘= Todas las chapas utilizadas se encuentran acufiladas.-

5.8. Exdmen radiografico

. » » . +»
Teniendo en cuenta el coeficiente de calculo de espesores,
se dgberan presenfar las placas radiograflcaq correspondientss

para su aprobacidn.~

i/

F. 622-330.0
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En el caso particular de los tanques méviles se recuerda --
que el radiografiado es total incluyendo las snldaduras de
los accesorios.-

E! procedimiento empleddo se ajustari en un todo al Cédigo
o Norma respectiva.-

Sc debera presentar un plano de ubicacidn de las soldaduras)
y de cada radiografﬁa,y un informe radlograflcu flrmddo por
el responsable técnico de la operacién.- :

En el -supuesto . que la inspeccién de Gas del E£stado no
presencie la operatidn radiografica se podri requerir la
realizacidn de un minimo de cinco (5) placas radiogruficaq
Lomadas al azar (a criterio del inspector actuante) las que

seran comparadas con las enviadas por el fabricante.-

L.as placas aprobadas deberan quedar en poder del fabricantef
y deberan ser facilitadas cada vez que se lo considere ne-

cesario.~

- | + L4 ¥
Prueba hidraulica

“Para la realizacidn de la misma, deberan estar =moldados al

dicados en el legajo.=

. - » . I . .
nutos como minimo, no se deberan observar pérdidas en nin-

[

recipiente, todos los elementos auxiliares y accesoriocs in-

A la presidn de prueba indicada pof Norma y durante 30 mi-

guna zona del tanque, inclusive por los tapones y la entra-
da de hombre.- S

A los efectos de poder visualizar la parte inferior del tan,
. Y ’ . .
que , el mismo distara del pilso aproximadamente L m .-

El fabricante deberd SOllthar la inspeccidn con la sufi-
CJente anticipacion ( minimo 6 dias hablles).~

"dir con el planoc presentado) con el sello de Gas del Estado

Acufiado de la placa de identificacién

De resultar satisfactoria la prueba realizada en 5.9. se
~ . A . 4 e .
acuiiard la placa de identificacidn (la gque deboera coinci-

¥y se estampara ademds la fecha de prueba hidraulica.-

F. 200
NP 15578
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R yoe . . .
1a conservacion de toda 1a documentacldn técnica inherente a

. * .
Conservacion de la documentacidén técnica
Como es de Norma el fabricante de tanques &S el reocsponsable de

La construccidn de cada uno de ellos durante el tiempo de vid:
itil para el cual fue construido el mismo. Igual procedimiento
deberd seguirse con las documentaciones téenicas relativas a

modificaciones o reparaciones efectuadas a tanques de su fabril

. i .
cacidén o de otros fabricantes.-:

La habilitacién'del/los tanque/s se efectuara lucgo que el Fa-

Sellado de habilitacidn

bricante haya abonado la correspondiente tasa.-

Tanques a reparar o modificar

. Reparaciones

Se debera detallar en forma clara el tipo y magnitud de la

averia y la causa que la provocd. Incluira los métodos de
+ : . ' . e .

trabajo a aplicar cuya realizacién debera ser previamente

autorizada.~

5i los estudios presentados no son satisfactorios para res-

tablecer las condiciones originales del tangue para habili-
K . R » N . :

tarlo nuevamente, esta Empresa requerira una ampliacion de

dichos estudios.-

- ' . : .
 Correspondera la realizacion de ensayos no destructivos cuan

do la magnitud o tipo de la reparacién asl lo exija.-

. ] ’ ]
En todos los casos se efectuara prueba hidraulica de acuerdo

con el punto 5.9..-

. Modificaciones

v

Se -presentara un plano de detalle de las modificaciones de
acuerdo con el punto 4.9. Siendo de aplicacién —en lo que
corresponda~ las instrucciones correspondientes a tangues

nuevos.-

Al finalizar los trabajos 8e presentarélun nuecvo Certificadg
de Fabricacidn segin lo indicado en el punto 4.6 y en la no-
ta del punto 4.9.. En dicho certificado debera constar el
nombre del gabricante original y el nombre del fabricante
a cargo de las modificaciones.~ 7/

F. 6223300

x,,;_
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' ' . .
9. Repeticidn de inspecciones

cuando al arribo del inspector por cualquier circunstancia no
. # N .

pucda efectuarse las tareas de inspeccion correspondlentes a:

acuiiado de chapa, prueba de soldadores, prueba de cicrre v/o

: + N L . . 7 F »
prueba hidrdulica la Empresa suspendera la inspccclon labran-

dose una @rden de Servicio.-
~ Para una nueva inspeccién.deberélcumplimentar los plazos es-—
‘tablecidos y abonar la tasa correspondlente a repeticidn de

. L, A
inspeccion.=-

Fventualmente, cuando no entorpezca el plan de inspecciones
programado la Empresa podré prolongar la permancncila de los
én de Orden de Servicio donde el

inspectores previa confecci
espectivo de re

fabricante se compromete a abonar el derecho r
v . " . oo . .
peticidén de inspeccidn.-

WTAL TECNICA

ArDRRATA TYBP r
AFAFE LA i e
F

T
Urbh vl e 0

INGENLIERIA ESPECIFICA ~Dto. Utilizacidn del Gas.-}

o
o]
%

Agosto/1978 .~

F. 622.9300
NP, 1 5_82%“




(CERTLFICADO DL FABRICACION
Para recipientes de presidén para Gas Licuado de Petroleo

Manufacturade por: Matricula N° ... ...

Conasipnado At e oo e o A instalar: _ )
Tipos. e e MOd @ Lo S Fecha: / /,,-
Volumen de agua: Its,Capacidad g =g Pres,frabaio kaglem?
MATERIAL Cuerpo_Cilindrico -~ Cahczales
Lipo ‘ ‘
Resist.traceidn ' ke /mm2 ko /mm2
Qimite de fluencia i - " '
Alargamiento | A A
Nureza ' 1B : s
Esﬁgmin.reauerida mm mm
Coarrosian
qu'han- utilizado mm ' mm _
CComp.guimica C Mn Si P S c Mn | Si P )
Ni | Cr | Mo | V. | Cu INi ¢r | Mo | Vv | cu_
Cabezal ... : — Gajosim.A R
Cuerpo cilindrico.__virolas . ; Long.cilindro__..___ mm
, _ @ int..__. mm :
Long.total_______mm:. _ B
Cost.long. Efice . Cost.transv. i BfiC .

ABERTURAS
: PROPOSITO CARACTERISTJ SERTE ﬁﬂmu CANIOBSERVACIONES
1Y¥Alv. de seguridad : :
Exc£luio vapor
Exc.flujo liquide
renaje
Nivel rotativo
Nivel miximo
Mmometro
Termometro
Entrada de hombre
Multivalyula

Rompeolas
Elim.tensiones trat. téermico._.°C__min.Control de radiografia_m“ﬂ
- Vélvula de seguridad _ .. Caudal de aire min..._...m3/min.
Control de prueba hidraulica._.. _.kg/cm2 durante_,ﬁmin.—Fbcha_gﬁhl_
[+]

Verificacidn por la inspeccién de Gas del Estado s/0.deServ.N

CERTIFICAMOS: que los datos anteriores son exactos y que todos los

detalles y materiales de construccidn de este recipiente de pre -
sidn destinado a gas licuado de petréleo estan de acuerdo ak cédi-

go/Normas : S

N° insc.Cons.Prof. Firma Fabricmte

" Firma representante tec.

F. 622-330-0
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CIRCULAR GDT/IE/UG N° 74
BUENCS AIRES, 5 de Agosto de 1.880

APROBACION DETANQUES PARA GAS LICUADO
DE PETROLEO

-(Complementa las "Instrucciones Generales para la Aprobacion de Tanques" - Agosto/ 78)

Be recuerda a los sefiores fabricantes de tanques para almacenamiento de gases licuados de
petréleo que:

1) Todos los proyectos -sin excepcién- deberan presentarse con anterioridad al
comienzo de la construccion del tanque.

2, _sta Sociedad no realizard, aculado de chapa inspeccion de cierre, prueba hidraulica, etc.,, si e

fabricante previamente, no ha dado cumplimiento al punto 1) y abonado los derechos que co-
rrespondan.

3) La presentacion del proyecto, deberé realizarse por lo menos con quince (15) dias habiles
anteriores a cualquier inspeccion que el fabricante requiera de esta Sociedad.

4) No seran aceptadas las carpetas que no cumplimenten en su totalidad, lo establecido en el
punto 5 -"Documentacion a presentar'- de las Instrucciones Generales para la aprobacion de

tanques para gases de petréleo licuados.
Unicamente puede aceptarse la presentacion posterior de la docu mentacién mencionada en |
purttos siguientes (6,7 y 8), la que deberé obrar en poder de esta Sociedad previo a la realizacion

- de la prueba hidraulica del tanque.

5) Si por alguna circunstancia la construccion del tanque no respondiera exactamente al plano
“presentado en el proyecto original el plano conforme a obra, deberd ser entregado al inspector
7 ‘ante en oportunidad de realizarse |la prueba hidraulica a finde que éste constate el mismo con la

realidad.

6) Los originales de los certificados de los anélisis de las probetas de chapa y/o soldadura podran

sei entregados con posteridad a la presentacidn del proyecto.

Los mismos seran extendidos por un laboratorio de reconocida idoneidad en la materia]

debidamente firmados por profesional competente, con sello aclaratorio de firma y titulo (solo seran
aceptadas copias de dicha documentacion si los mismos estan debidamente certificados por

escribano publico).




iy

Dichos certificados no deberan tener enmiendas ni raspaduras e indicaran claramente que los
analisis corresponden a probetas acufiadas por Gas del Estado, dejando constancia de las

“caracteristicas de los cufios.

Al pie de cada certificado, después de ia firma del profesional que realizd el andlisis, el
representante técnico del fabricante del recipiente, indicaré a que tanque corresponde el anélisis
grecedente, dejando constancia ademas de que dado el resuitado del mismo, es posible la
fabricacién del tanque, procediendo a rubricar dicha certificacion, con aclaracion de firma.-

7> os resuitados de los analisis radiograficos correspondientes a soldaduras del tanque, deberan
se: firmados por profesional idoneo en la materia con aclaracidn de firma y titulo, el representante
técnico del fabricante del recipiente, indicara a que tanque corresponde el anaI|31s precedente, al
mismo tiempo que indicara si, dade el resultade del misme, es posible su utilizacidén para almacenar
GLP a granel, firmando al pié de cada hoja y dejando constancia del tanque a que pertenece el
analisis en cada una de las mismas.

B)E! certificado de construccion --debidamente firmado por el representante técnico y el fabricante
del recipiente- y el plano de |a placa de identificacion, deberan ser presentados al inspecior actuante
el dia de la prueba hidrauiica a fin de que éste constate los datos del mismo con la realidad.

El mencionado certificado no debera tener enmiendas ni raspaduras.

“En el caso de que el tanque se construya con chapas de distintas coladas, el certificado llevara los
valores del resultado de los ensayos fisicos y quimicos correspondlentes a la chapa de menor

Lcalidad.

¢ _as solicitudes para inspeccién o acufiado de chapa deberan presentarse por lo menos con 6

M

(se;s) dias habiles de anticipacién a la fecha en que se desee realizarla.

10)En cada una de las hojas del proyecto -memoria descriptiva - planos -certificados; etc.) se debera
dejar constancia a que tanque pertenece.

Todos los planos sin excepcién deberan llevar: nimero, fecha y nombre del propietario del tanque y
estaran firmados en original por el fabricante y el representante técnico del mismo.




i3

11)Cuando al arriba del inspector, por cualquier circunstancia, no puedan efectuarse las tareas de
inspeccion correspondientes a: acufiado de chapa, prueba de soldadores, prueba de cierre y/o
‘prueba hidraulica, esta Sociedad suspendera la inspeccidn labrandose una Orden de Servicio.

Fara una nueva inspeccion se deberan cumplimentar los plazo establecidos y abonar la tasa
correspondiente a repeticion de inspeccién.

£ mtualmente, cuando no entorpezca el plan de inspecciones programado, esta Sociedad podra
prolongar la permanencia de los inspectores previa confeccion de Orden de Servicio donde el
fabricante se comprometa a abonar el derecho respectivo de repeticion de inspeccién

12)El responsable técnico de los fabricantes de tanques debera ser profesional o técnico iddneo, es
decir poseera instruccidn y experiencia similar come minimo a uno de los siguientes grados:

a)Titulo de ingeniero, mas un afio de experiencia en tareas de disefio, construccién, operacién o
inspeccion de recipientes sometidos a presion. Deberéd encontrarse matriculado en el consejo
profesional respectivo.

b)El equivalente a una instruccion técnica secundaria, mas tres afos de experiencia en tareas de
construccion o reparacién de recipientes sometidos a presién, como operador a cargo de calderas
0 unidades de procesamiento, y/o como inspector de calderas o recipientes a presion, debera
3 encontrarse matriculado en el Consejo Profesional de ingenieria Mecanica y electricista..
13)Cuando por cualquier circunstancia un tanque para almacenamiento o transporte de GLP deba
{.... inspeccionado a efectos de verificar sus condiciones de mantenimiento solamente podra ser
regiizado por un profesional ¢ técnico idéneo que cumpla con las requisitos indicados en a) o b). Si
del resultado de dicha inspeccién aparecieran deficiencias enel.........

I




Gas //4

...tangue, gue a su juicioc puedan constituir un riesgo para que el recipiente pueda continuar en
_servicio en forma norma debera comunicar dicha novedad al. propietario y a Gas del Estado,

proponiendo por escrito soluciones -debidamente fundamentadas- a adoptar.-

Cuando se determine realizar relevamiento ultrasonico del tanque, las mediciones entre si no
gstaran separadas mas de 200mm




CIRCUTLAR GDT/IE/UG N° 126

misios aTres, 14 NOV, 1984

Civs els s Coretle

s/ Placas de Tdenbillencion

Se lleva a conocimiento de Lom Sefiorsg. Fabricantes
e Imnrertaidorss de 'anques pnara Almacensr Lerto e Gases Licuados
de Ietrdleo, que Ing placas identificotorine de lom recipientes
fijos ¥y moviles debe rén ajustarse a lo aanﬁldm en esguema ads-
ano. :

A csmte nuevo modelo e 1o hnr dncerporado Loz sipgunien-

tes dﬁtoa;
©°) Area del recipiente (S).

6n y Afio. S S

- U

_|..J.

2°) Horma de Fabricac

b ]

39) Ia 1eyenda "Ee te recipiénte no deberd cenbener un producto'que
Tenga una pres sidn de vapor gue Bupere 101......Kg/bm2 M (+.s.bar M)
_medldo a 37,8 °cv (311 K)". ! |

4°) Unidades en el Sistema Métrico lLegnl irgsentino (entre parénte-
a8ig).—

LUIS REPETTI
JEFR UTILIZACION DEL QAT

F. 593.851 .0 - Q/C 97.730
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